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Аннотация 

В статье приводится описание нового метода снижения скорости коррозии металлической 
поверхности путем ее поляризации. Основной причиной развития коррозии металла является 
термодинамическая нестабильность его электродного потенциала. Смещение стационарного потен-
циала в область равновесных значений приводит к поляризации металлической поверхности, а 
следовательно, к снижению скорости коррозии. Исследования показали, что при изменении основных 
электрохимических характеристик рабочей среды – рН и окислительно-восстановительного потен-
циала, происходит смещение электродного потенциала на поверхности металла. Смещение электрод-
ного потенциала стали 20 в область обратимого потенциала значительно снизило скорость коррозии. 
Применение разработанного метода и устройства позволит значительно уменьшить количество 
применяемых на нефтепромыслах ингибиторов коррозии или полностью их исключить, что приведет к 
уменьшению материальных затрат и снизит загрязненность готовой продукции ингибирующими 
веществами. 

 


