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Аннотация 

Исследовано влияние режимов сушки жестких сгорающих картузов из инертного материала 
(целлюлоза – поливинил-ацетат – алюминий) на скорость влагоудаления. Показано, что конвективная 
сушка даже при наиболее высокой температуре равной 110 оС является наименее  эффективной. 
Установлено, что из четырех вариантов термо-вакуум-импульсной сушки наибольшая скорость 
удаления влаги характерна для режима совмещения термо-вакуум-импульсного прососа горячего 
теплоносителя (70 оС, вакуум 5 кПа) через слой материала течение 5 минут с одновременным нагревом 
обогреваемой формы до требуемой температуры. Количество импульсов зависит от влажности 
материала. Такой режим позволяет сократить время сушки примерно в 8 раз по сравнению со штатным 
процессом. 

 


