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Аннотация 
Изменение качества вольфрамитовых концентратов обусловлено, в первую очередь, повышенным 

содержанием меди, молибдена и железа в форме сульфатов, а также кремния (кварц). Предварительный обжиг 
сырья обеспечивает снижение содержания серы ниже 1% и перевод сульфидов металлов в оксиды. 

Методами термодинамического моделирования на программном комплексе Chemistry HSC 6.12 
(Outokumpu) изучен процесс спекания обожженного низкокачественного вольфрамитового концентрата 
Калгутинскогo месторождения с карбонатами натрия и калия. Количественно оценены доли сосуществующих 
фаз в интервале температур 273-1273 K. Установлены степени перехода элементов в целевые продукты для 
стехиометрически необходимых на образование Na(K)2WO4 количеств Na2CO3 и K2CO3. Показано, что степень 
перехода вольфрама из FeхMn1-хWO4 в K2WO4 превышает аналогичный показатель для Na2WO4. Использование 
K2CO3 обеспечивает  полный переход вольфрама в K2WO4 при избытке 110%, против 170% для Na2CO3. 
Повышенные содержания SiO2, Al2O3, CuMoO4 и FeMoO4 в сырье снижают степень перехода FeхMn1-хWO4 в 
Na(K)2WO4. Применение K2CO3 вместо Na2CO3 уменьшает вероятность развития побочных реакций образования 
силикатов щелочных металлов. Снижение температуры рабочего тела ведет к понижению доли силикатов натрия 
(калия) в продуктах спекания. Стабилизация минимально возможного содержания Na(K)2SiO3 возможна в ходе 
медленного охлаждения продукта спекания концентрата с карбонатом натрия (калия).  


