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Аннотация 
Успешное функционирование анаэробных технологий очистки сточных вод требует своевременной 

модернизации, и в настоящее время для повышения эффективности применяются различные методы 
интенсификации и оптимизации этих процессов. Например, при очистке сточных вод с высоким 
содержанием жира предлагалась предварительная гидролитическая обработка с использованием 
ферментативной активности экзогенных протеаз и липаз или ферментативная активность живых 
микроорганизмов. Впоследствии были предложены двухфазные и трехфазные анаэробные системы 
очистки молочных сточных вод, в которых биореактор первой фазы предназначался для гидролиза 
полимеров и синтеза жирных кислот (ацидогенеза), что было особенно эффективно для очистки сточных 
вод с высокими концентрациями органических взвешенных биополимеров, например, сточных вод 
пищевой промышленности и сельского хозяйства. В связи с этим возникла технологическая задача поиска 
оптимального соотношения объемов биореакторов первой и второй ступени. 

В статье представлен алгоритм расчета и оптимизации основных технологических параметров, 
процесса очистки сточных вод молочного производства. Алгоритм разработан на базе ранее полученных 
экспериментальных данных и результатов корреляционного анализа эмпирических взаимосвязей удельной 
органической нагрузки, скорости потребления органического субстрата и эффективности очистки сточных 
вод. Проведены расчеты при помощи разработанных программ на базе инструмента «Поиск решения» 
программы MS Office Excel, а также при помощи Языка программирования MathCad. Выполненные 
расчеты и последующая оптимизация − показали, что при учете влияния нагрузки на скорость деструкции 
органических веществ на последовательных этапах обработки сточных вод возможно снижение от 5 до 
40% общего объема биореакторов в зависимости от характеристик сточных вод. 
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